TORNA AYNALARI - TEKNIK BiLGILER

DIN 6386

DONME HizI SIKMA

AYNA DEVIR/DAKIKA KUVVETi** B SALGI YALPA

CAPI (max.) (min.) LELLAE L (max.) (max.)
. (max.) . .

(mm) s DGkiim (daN) (mm) (mm)

Govde Govde 1 daN=1 kgf (kg-m)

80 7000 4000 1000 5,5 0,04 0,02
100 6000 3100 1700 7 0,04 0,02
125 4800 2750 2400 8 0,04 0,03
160 3800 2150 3100 10 0,04 0,03
200 3000 1700 3700 11 0,06 0,03
250 2400 1350 4600 12 0,06 0,03
315 1900 1050 5500 14 0,08 0,04
400 1500 850 6500 16 0,08 0,04

SALGI VE YALPA: BU DEGERLER, DIN 6386 DA BELIRTILEN TEKNiK OZELLIKLERDE URETILMIiS OLAN MALAFA VE DiSKLERLE
OLCUM YAPILARAK ELDE EDILIR.

DONME HIZLARI : AYNAYA BAGLANABILECEK EN BUYUK OLCUDEKI iS PARCASINA GORE TESPIT EDILMISTIR. DENGESIZ VE
EKSANTRIK PARCA BAGLANMAS| VE AYNANIN BAKIMSIZ OLMASI DURUMUNDA LISTEDEKi DEGERLER GECERSIZ KALIR.

UYGULANACAK TORK VE SIKMA K_UWETi : AYNANIN ANAHTARINA ILAVE PARCA, BORU, V.S BAGLANMADAN SADECE EL iLE
SIKMA YAPILARAK LISTEDEKI DEGERLERE ULASILMALIDIR.

iS BAGLAMA KAPASITELERI
DUZ AYAK iLE TERS AYAK ILE
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min. min. max. min max. max.

80 2 22 25 70 86 23 63 86

100 3 32 30 88 115 32 80 115

125 3 40 37 122 148 38 110 148

160 4 56 50 158 196 55 145 195

200 5 86 b4 198 255 65 200 255

250 6 110 79 248 312 90 250 312

315 10 140 94 312 386 100 315 386

400 16 206 118 390 480 120 400 480

NOT: YUKARIDAKi DEGERLERi ASARAK CALISMAK CiDDi TEHLIKELER YARATABILIR..
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