SOLID CARBIDE FINISHING END MILLS HEIKENEI
VOLLHARTMETALL SCHLICHTFRASER INOX LANG
KARBUR COK AGIZLI FINISH FREZE DURAFIN INOX UZUN

DURAFIN INOX LONG
<52 HRC

S| |MG-10

DIN| | ahy @ i

TYPE auALITY NORM & FLUTES SHAFT TYPE HELICAL CHAMEER CONTED
dijes) L2 L daths) i Uncoated Code Coated Code
6 24 68 é ] 4007480 4007490
8 38 88 8 ] 4007500 4007510
10 45 100 10 6 4007520 4007530
12 53 10 12 6 4007540 4007550
16 63 1o 16 ] 4007560 4007570
20 75 141 20 8 4007580 4007590
25 20 165 25 10 4007600 4007610
M AL cu Trion
1.4405 3.2181 21247 37035
14450 32373 20580 37055
1.4505 32382 2.059% 37065
Ve = 60 m/dk. Ve = 300 m/dk. Ve = 200 m/dk. Ve = 60 m/dk.
di af 5 f i vt = i vE fz " vt & i v
5 4 4 0,015 3185 50xZ 0,041 15924 65052 0,014 10617 15052 0,0 185 352
B 8 B 0,021 2390 50xZ 0,054 N4z 65052 0,019 7962 15042 0,015 2390 352
10 10 10 0,026 1910 502 0,068 9554 65052 0,024 4370 1502 0,018 1910 357
12 12 12 0,031 1592 50.2 0,082 7962 650eZ 0,028 5308 150:Z 0,022 1592 352
14 1 1 0,037 1365 502 0,095 4824 6502 0,033 4550 15052 0,025 1365 352
14 14 1 0,042 194 5052 0,108 5971 650xZ 0,037 3981 15052 0,029 194 352
18 18 18 0,047 1062 50xZ 0122 5308 65042 0,042 3540 150xZ 0,033 1062 352
20 20 20 0,052 955 50aZ 0134 4777 65047 0,047 3185 15057 0,037 955 352
25 25 25 0,065 765 50x2 0170 3822 45052 0,059 2548 150:Z 0,044 765 352



